Coats Corrente CAI_(;A J EAN S

A tabela abaixo apresenta indicacfes de tipas de pontos, espessuras de linhas e consumos necessarios
para todas as operacoes de costura em uma calca jeans. A Coats Corrente recomenda a utilizagao
de linhas de construgio mista (Coreyarn) de filamentos continuos de poliéster recobertos com fibras
longas de algodao, Coats Dual Duty, pois proporcionam alta produtividade nos processos de
confeccdo, maior resisténcia as diversas formas de acabamento e desbote similar ao tecido em
fungdo da cobertura de algodéo.
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OPERACG i lo D
1 Bainha do bolso relogio 2 2-401
2 Pregar bo bols_ore_lé__g_g-j_o espelho == [ 2-301
3 Ouwerlocar vista esquerda e 504
| 4 P_esponté-r' bainha dos holsos dianteiros 2-301
5 Pregar ziper na vista esquerda £ Ul
6 |Pespontar borda do conj. de vista ladoesq. 301
7 |Pespontar vista esquerda ") et 2301
| 8  Bainha dos bolses traseiros e S U
9 [Fazer filigrana nos bolsos traseiros = { 30
|10 Pregar etiqueta de couro no cds traseiro 3w
11 |Pregar bolsos traselros SSSES | 230
12 |Unir dianteiros (ganchmho{sup einfy e 2-301
13 |Travetar vista 2 301
14 Pregar palas nos traseiros = | 2-4m
15 Unir traseiros (gancho traseiro embmnhado) =0 2-401
16 Fechamento entre pernas {interl.] - porTo DE SEGURANGA 401
- Fechamento entre pernas - CHULEADD | 504
17 Rebater entre pernas = = 240
18 |Fechamento lateral (interlock) - SONTG OF SEGURANG: 401
[ - ;F chamento lateral T cHuEADD 504
19___Eespomo I-a'i_c:r-a-l_de reforgo (19cm) S 301 pi
20 Pregar cos 2401 | 493 - - 7.22 ==
21 Pregar etiqueta retangular o cos {intemnal 301 -
| 22 Travetar passantes (5 passantes/10. travetes) 301
23 Travetar bolsos traseiros {4 ¢ travetes) === a0 ==y
24 Fazer passantes {5) e ] 406
25  |Acabar ponta decds 301
26 [Fazercaseado 401
27 Fazer bainha das pernas =i 30
*  |Emendar tira de cds i 30
“overocar espelhos dos bolsos dianteiros 504
* | Preparar etiqueta de tamanho o 20
% Overlocar vista direita ——— 504
*|Alinhavar forro o dianteio_________ 301
_*  |Fechar forro de bolso (interl. } - PONTO BE SEGURANGA am
Fechar forro de bolso - CHULEADD 504
- Pregar conjunto de vista (interno - ladoesq) a0 4 Consumo
_______ x _PregéF de bolsa no dianteira 30 EHaUela por calca (m)
# Pregar ziper na vista direita 24
35
de desperdicio 5
Total Geral Total: 244,23m

*Operagtes internas, nac visivels no crogui.
Obs.: A definicio das espessuras das linhas podera variar, dependendo da agressividade da lavagem a ser utilizada,




Coats Corrente CA LgA .J EAN S

Consumo de linha

No verso, temos um consumo standard para o tamanho 40, tecido 120z e 8 pontos/polegada
(aprox. 3 pontos/cm). No consumo total foi considerado 10% de desperdicio.

Lembramos que os consumos poderdo variar de acordo com o tipo de montagem utilizada, maquinario
e dispositivos, regulagens dos pontos, espessuras de tecido, tamanho da peca etc.

Micleo de filamentos

continuos de poliéster Alta tecnologia em linhas
de costura

Produzida de acordo com os altos padrées
de qualidade desenvolvidos pelo grupe Coats,
cada fio que forma a linha mista Coats Dual
Duty é composto de um ntcleo (core) de
filamentos continuos de poliéster, revestido
de fibras selecionadas de algoddo.

Tal caracteristica de construgdo/composicao
confere a linha mista (Coreyarn) propriedades
especiais guanto ao desernpenho na costura
e 3 durabilidade dos confeccionados.

| ; Fibras longas
selecionadas de algodao

*Coats Dual Duty nac é recomendada para costuras de calcas PT (prontas para tingir). Para indicagbes
e orientacies de linhas de costura para esta alternativa, consulte o servigo técnico Coats Corrente,

Recomendacao de Linha/Agulha

Artigo  Etiq. Tex Resisténcia (g) ¢ Alongamento% = Agulha (métrica)

Dual Duty 24 120 590 000 21 1302 140
Dual Duty 35 80 3720 RS | 1202130

Dual Duty 50 49 2050 20 1002 120 '

Lavagens / Acabamentos em jea ns % média de pecas reprocessadas

: ,, — . devido a problemas de costura
Um dos maiores custos “escondidos” na confeccao P

das pegas jeans sdo os reprocessos, efetuados apds

as lavagens / acabamentos industriais, que em ,Lpo;sofj:; Linhas de Poliéster [l
muitos casos alcancam até 40% da producdo de Dual Duty
determinados modelos, 18%| - -

As linhas de costura podem ser um dos principais

causadores destes reparos e reprocessos.

Coats Dual Duty reduz sensivelmente o indice de

reparos devido a diminuicdo dos pontos rompidos 39, -

e danificados, minimizando os custos com | - =

reprocessos, mao-de-obra, sequnda qualidade e
atrasos nas entregas dos pedidos.

Servico técnico Coats Corrente

As sugestbes apresentadas sdo baseadas em testes realizados pela Coats Corrente.

Para informacoes especificas, contatar o departamento técnico em nossos escritorios de vendas.
Coats Correte Ltda., em constante aperfeigoamento e visando atender as necessidades do mercado, reserva-se
o direito de alterar, sempre gue necessario, as caracteristicas de seus produtos.

Contato Servigo Técnico: linhas.industria@coatscorrente.com.br /CR



